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cimlap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitdsai  Kiadas: A

kétet TU-A Gazeloszto vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet  A_00. Tartalom Kiadva: 2013.12.20.
1. kotet

A 01. Bevezetés

A _02. Az utasitas hatalya

A 03. Fogalmak

A 04. Gazeloszto vezetékek, valamint tartozékainak tervezése, a
tervekkel szemben tamasztott kdvetelmények

A 05. Mélyépitési és burkolat helyreallitasi munkak

II. kotet

A _06. Acélcsdvek épitési-szerelési munkai

A 07. Acél anyagu gazeloszto vezetékek hegesztése

A 08. Acélcsévek korréziovédelme

A 09. Mlanyag (KPE és PE) vezetékek épitési-szerelési munkai
A 10. Vezetékek tisztitasa, nyomasproba

A_11. Munka- és tlzvédelmi eléirasok

A _12. Kdrnyezetvédelmi elbirdsok
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cimiap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitdsai  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet ~ A_06. Acélcsdvek épitési-szerelési munkai Kiadva: 2013.12.20.

1. Az utasitas hatalya

2. A muvelet technoldgiai jellemzdi

3. A hegesztés elbkeszitese

4. A hegesztés végrehajtasa

5. Minéségellendrzési eldirasok

6. Munka- és tlzvédelmi eldirasok
6.1. Munkavédelem
6.2. TUzvédelem

Mellékletek:

1. melléklet Elektrédatipusok megvalasztasa felhasznalas szempontjabdl
2. melléklet Alatamasztasi el6iras a gazvezeték hegesztési munkaihoz
3. melléklet Hegesztési kérvarratok varrat- és réntgen sorszamozasa

1. Az utasitas hatalya

Kiterjed az OERG Kft. szolgéltatasi terlletein a GVBSZ VI. fejezete szerint épitett gazelosztd
vezetékek épitési-szerelési munkaira.

2. A mavelet technoldgiai jellemzdi
2.1. Hegesztés mddja
e langhegesztés;
o bevont elektrédas kézi ivhegesztés;
e AWI hegesztés.
2.2. Hozaganyag tipusok
o akonkrét [étesitmény sajatosséagait és kértlményeit figyelembe véve kell megadni a
hegesztési technoldgidhoz tartozd Aktualizald lapon (a kézi ivhegesztéshez ajanlott
tipusok az 1. sz. mellékletben talalhatdk).
2.3. Fontosabb gépek, berendezések
« Hegeszté berendezések: a hegesztési eljarasnak megfelel hegesztégep.
« Emeldgépek: az emelendd csé stlyanak megfeleld teherbirasuak legyenek.
« Hordozhato és fix alatdamasztasok (lasd 2. sz. melléklet).

2.4. Felszerelések

o kézi sarokcsiszolo gépek;
o Csiszold korongok;
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sarabolo kalapacs;

forg6 drotkorongok;

kulsé és belsé illesztdk;

illesztési hézagmérok;

cs6éemeld koételek;

o hegesztést végzok véddfelszerelései;
o poroltd készulék.

2.5. Személyi feltételek
Hegesztdk: mindsitett iv- vagy langhegeszték.

A hegesztd csak a mindsitésének megfelelé hegesztési feladattal bizhaté meg. A hegesztd
szakmunkas vizsgabizonyitvanyanak fébb adatait a helyszinen tartott hegesztési napléba be
kell jegyezni.

Minden hegesztének

- akit el6szér alkalmaznak gazvezeték hegesztésére, vagy

- aki félévnél hosszabb ideig nem végzett gazvezetéki hegesztést, vagy

- aki Uj technoldgiai eldiras szerinti hegesztési munkat végez

vizsgajatol fuggetlentl a hegesztési technoldgiai eldirasnak megfeleld probavarratokat kell
készitenie a hegesztéfelelds jelenlétében.

A prébavarratokat roncsolasmentes vizsgalattal ellenérizni kell. A varrat minéségének ki kell
elégitenie az adott csOvezeték hegesztési varrataira eldirt kévetelmenyekét.

Csoillesztok:

o Csodvek illesztését vasipari szakmaval rendelkez6 személy végezheti, akit arra a
munkara kiképeztek.

3. A hegesztés elb6készitése

3.1. Tervdokumentacio felllvizsgalata
A gazszolgaltatd hegesztési felelése a tervdokumentéciot felllvizsgalja, alairasaval és
datummal latja el.

3.2. Anyagok eldkészitése

A munkavégzéshez hasznalt anyagoknak MSZ EN 10204 szerinti megfelel&ségi
tanusitvannyal kell rendelkezni. A cs6anyagot a tarsasag miszaki vezet6je hatarozza meg. A
hozaganyaggal szembeni kévetelményeket a WPS lapok tartalmazzak. A hozaganyagokrol
az MSZ EN 10204 szerinti megfeleléségi tanusitvannyal kell rendelkezni. A hegeszté a WPS
lap szerinti elektrodatdl tolté és fedbvarrat esetén egy mérettel eltérhet.

3.3. Hegesztési segédanyagok eldkészitése
A csOvezeték létesitésénél beépitésre kertld anyagokat (cs6szalakat, idomokat,

szerelvényeket) az ezzel megbizott személy a beépités elbtt a helyszinen kételes ellenérizni,
hogy azok a vonatkozo el6irasoknak megfelelnek-e (mindség, méret, eldkészitettség stb...).
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Hibas vagy sérilt szennyezett idomok és szerelvények gazelosztd vezetékhalbzat
|étesitéséhez nem hasznalhatdk fel.

4. A hegesztés miveletei
4.1. Csbelbkeészités

vagas ;

csOvég kalibralas;

élkiképzés, cséveég falvastagsag kiegyenlités;
csOveg tisztitasa;

csOvégek illesztése.

4.2 Hegesztés

flz6varratok készitése;

varrat tisztitas;

gyOkvarrat készitése, varrat tisztitas;
toltd varratok készitése, varrat tisztitas;
feddvarrat készitése, varrat tisztitas.

100 mm-nél nagyobb kuls6é atmérdji cséveket kézpontositd csdbilinccsel vagy mas, erre a
célra alkalmas szerkezettel kell beépités el6tt egymashoz illeszteni.

Az egyes csovek kdzott - a falvastagsagtol fuggden - legalabb 2 mm rést kell hagyni, amelyet
hézagoldval kell beallitani.

A csévek bedllitott illesztéseinél legaldbb 3 helyen kb. 10-20 mm-es hosszusagban
"flzévarratokat'kell késziteni. A flzdvarratok elkészitése utan a beallitd bilincs eltavolithato.
A fliz6varratokat a csékotés hegesztéséhez eldirt elektrodakkal vagy hegesztéhuzalokkal kell
késziteni.

A gyokvarrat készitésénél biztositani kell, hogy a cs6 belsejébe térténd anyagbefolyas 2 mm-
nél nagyobb ne legyen. A gydkvarrat készitéskor a nem megfeleld flzbvarratokat el kell
tavolitani.

A gyokvarratrél el kell tavolitani a varratot fed6 salak-takarét, a varratot gondosan meg kell
vizsgalni. A hibas részeket ki kell vagni, Ujra kell hegeszteni.

A csévek dsszehegesztését lehetdleg a csdszalak forgatasaval kell vegezni,
a) kézi villamos ivhegesztést az elektréda tipusanak megfelelé legkedvezbbb helyzetben,
b) langhegesztésnél a varraton minden esetben alulrdl felfelé.

Szeles, nedves idében a hegesztést véddsator vagy véddernyd alatt kell végezni. A
hegesztési varratot a gyors lehdléstdl védeni kell.

Otvézétt acélfajtak hegesztésénél az eldmelegités szikségességét, modjat, hémérsékletét
és ellendrzését technoldgiai utasitasban kell meghatarozni.
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Otvézetlen vagy gyengén 6tvozott szénacélokbol készitett gazvezetékeket -5 °C-nal kisebb
kérnyezeti hémérséklet alatt hegeszteni nem szabad.

Langhegesztést teljes varratkészitésre legfeljebb 150 mm-es névleges atmérdji és 5,0 mm-
nél kisebb falvastagsagu csdveknél lehet alkalmazni. Nagyobb névleges atmergjd, illetve
falvastagsagu cséveknél langhegesztés csak a gydk hegesztésére alkalmazhato.

5. Minéségellenérzési eldirasok
A hegesztés mindségét a kivitelezének mlszakonként ellenérizni kell.

A hegeszt6 csoport vezetdje felelds a technoldgiai utasitasok betartdséért.
Kételes fokozottan ellendrizni az utasitas

o CsOvég elbkészitésére;
o llesztésre;
o az elkészult varratok feltletmindségére vonatkozo részét.

Valamennyi varratot szemrevételezni kell.

Acélcsdvek esetén a hegesztési varratok roncsolasmentes vizsgalatat el kell végezni:
a) a munkaarokban készitett fej feletti varratoknal;

b) a javitott varratoknal;

c) ahol csokkentett méretl biztonsagi dvezetet kellett megallapitani;

d) a technoldgiai tartozékoknal (kompresszoréallomas, gazfogadé allomas, gaznyomas
szabalyoz6 allomas stb...);

e) a szerelvények, idomok elbtti €s utani egy-egy varratnal;

f) a tervezd altal kilén megjeldlt varratoknal;

g) az atlagosnal nagyobb igénybevételnek kitett vezetékszakaszon (hidon elhelyezett
vezeték, mederkeresztezés, stb...);

h) véddcsbben lévd, valamint a védocsd eldtt és utan egy-egy varratnal;

d) minden olyan vezetékszakasz varratat, amelynek nyomasprébaja nem volt elvégezhetd,
j) k6zmUalagutban vezetett gazvezeték varratainal.

A varratokat ugy kell vizsgalatra kijeléIni, hogy legaldbb 10 naponként, de minden munkan,
valamennyi hegeszt6tél legalabb 1-1 varrat ellenérzésre keruljén.

A csovek és a csdidomok hegesztési varrat mindsitéséhez az alabbi jelzéseket kell
hasznalni:

o megfeleld (osztalyba sorolassal);
o javitandd (helymeghatarozassal);
o kivagandod (helymeghatarozassal).

Ha a varratellendrzés alkalmaval valamely hegeszté varratainak 10 %-a hibasnak bizonyult,
a hegeszt6 varratainak 25 % -at meg kell vizsgalni. Ha ezen ellendrzéskor tovabbi varrat
mindsult hibasnak, a hegesztd altal készitett valamennyi varratot ellenérizni kell és a
hegesztét a gazvezeték-hegesztési munkarol le kell valtani.
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Az elbirt varratvizsgalatok megtérténtét és a vizsgalat adatait jegyzékdnyvben kell régziteni.

Hibas hegesztési varratszakaszt NA 100 cséméret alatt egyszer, NA 100 és e feletti
cséméretnél legfeljebb két esetben lehet javitani.

Ha a javitds minésége sem kielégitd, a csészakaszt ki kell vagni, és olyan toldécsovet kell
beépiteni, hogy a kérvarratok 0,5 m-nél kézelebb ne kertljenek egymashoz.

Radiologiai vizsgéalatot csak a szemrevételezéssel megfelelének mindsitett varratoknal
szabad és kell végezni.

Varratszamokat és a monogramokat csak belté-szammal és beuté-betlivel szabad a cs6von
jelélni (3. sz. melléklet).

Bizonylatolas

A hegesztési munkalatokrél naplét kell vezetni. A hegesztési naplonak legalabb az alabbi
adatokat kell tartalmaznia:

a) - a hegeszt6 szakmunkas neve, jele;

- a hegesztd szakmunkas vizsgabizonyitvanyanak szama, kelte és minésitésének foka;
b) - a varrat sorszama;

- a varrat neme (gépi, kézi) és mindsitése;

- a varraton veégzett javitasok;
c) - a hegesztés kértlményei (id6jaras stb...);

- a csBszal azonositasi jelei, beépitési szelvényszama (10 cm-es pontossaggal).

A hegesztési naplét naprakész allapotban kell vezetni és adatainak helyességét a
Kivitelezéseért felelds helyi munkavezetdnek alairasaval kell igazolnia.

A hegesztési napld alapjan - annak mellékleteként - kivitelezéskor olyan hegesztési
nyomvonal abrat kell késziteni, amelybdl a hegesztési varratok helye, minsitése
egyértelmien megallapithaté.

A hegesztési napld a megvaldsulasi dokumentacio mellékletét képezi.

6. Munka és tizvédelmi eléirasok

6.1. Munkavédelem

A hegesztési munkak megkezdése elétt a felelds vezetd koteles ismertetni a dolgozdkkal a
technoldgiai utasitast és az egyes emberek feladatait.

Az oktatason kulén fel kell hivni a figyelmet az eldirt védbdfelszerelések hasznalatara.

Az el6irt védofelszerelések hasznalata kdtelezd. Ha a véddfelszerelés, véddruha
meghibasodott, azonnal ki kell cserélni.

Langvagashoz védészemulveget, ivhegesztésnél véddpajzsot, készoértlésnél arcvédd alarcot

kell hasznalni.
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MUanyag véddsisak hasznalata kotelezd:

o csoportvezetdnek;

darukétézonek;

csOillesztének;

valamint minden olyan munkahelyen, ahol gépi és kézi anyagmozgatés térténik;
arokban végzett munkanal.

Munkagédérben végzett munkanal a hegeszté egyedul nem dolgozhat.

150 kg-nal sulyosabb csdvet csak megfelelé emeldszerkezettel és mibizonylatolt
emeldkotéllel szabad felemelni.

Munkat csak a munkavégzéssel megbizott és oktatott dolgozdk végezhetnek.

6.2. Tizvédelem

A munkahely tlizvédelmének meg kell felelni a , Tlzvédelmi Szabalyzat” el6irasainak.
Tlzveszélyes tevékenységet csak a tlizvédelmi szabalyokra kioktatott személy végezhet.
Tlizveszélyes kérnyezetben csak tlizgyujtasi engedély birtokaban szabad tlzveszélyes
tevékenységet végezni.

Csak olyan villamos berendezés Uzemeltethetd, amely a biztonsagi kévetelmenyeknek

megfelel és érintésvédelme biztositott.

A munkahelyet el kell |atni a csoport nagysaganak és a gépeknek berendezéseknek
megfeleld szamu és nagysagu tlzoltd (porraloltd) készulékekkel.

Amennyiben a veszélyforras a szokvanyostdl eltér, a létesitményre vonatkozo technoldgiai

utasitasban kell a fokozott veszélyforrassal kapcsolatos munka és tlzvédelmi kivanalmakat
részletesen megadni!
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cimlap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitasai  Kiadas: A

kotet TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Maodositas: 2
fejezet  A_06. Acélcsovek épitési-szerelési munkai Kiadva: 2013.12.20.

A06m1 Elektrédatipusok megvalasztasa a felhasznalas szempontjabél
Bazikus bevonatu elektréodak

o Kulénleges, (nagy szivéssagu és nyulasu) varratokhoz
o PI. Philips 27 P;

Béhler EV 50;

Béhler EV 60:;

EB 11;

EB 12.

O O O O

Celluloz bevonatu elektrodak

« vonali hegesztéshez;

o terepi 6sszekétd varratokhoz;

o terepijavitashoz

Pl. Fleetweld 5P;

Shield-Arc 85;

Shield-Arc 65+;

Béhler Fox Cell 85;

Bohler Fox Cell 90;

Boéhler Fox Cell Mo;

Phoenix: Cell 70, Cell 80, Cell 90.

O O O O O O O

Rutilos bevonatu elektrodak:

o Osszekotod és javito varratokhoz

o Pl ER21;
o ER23;
o ERS.

A felhasznéalhatd elektrodatipust mindenkor a technoldgiai utasitéasban kell meghatarozni.
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cimlap-mind Az OERG Kft. Technoldgiai Utasitdsai  Kiadas: A

kotet ~ TU-A Gazeloszté vezetékek létesitése Modositas: 2
fejezet  A_06. Acélcsovek épitési-szerelési munkai Kiadva: 2013.12.20.

AO6m2Alatamasztasi eldiras a gazvezetékek hegesztési munkaihoz

A géazelosztd vezetékek hegesztésénél a fejfeletti (nem forgatott) varratok elkészitéséhez
biztositani kell a csévek biztonsagos alatdmasztasat - a hegesztés kdzben és mlszak vegén
is a csdvet az 6sszes alatdmasztas tartja - Ugy, hogy a talajtol kb. 40 cm-re keruljenek.

Az alatamasztasért a hegesztést irdnyité — csoportvezetd, mivezeté — a felelds, aki az
alatdmasztas modjarol és mennyiségérdl a csé mérete és iveltsége, a terepviszonyok és a
talajviszonyok alapjan dént.

Az alatamasztas médjat Ugy kell kivalasztani, hogy arrél a csévek ne guruljanak le és az
alatamasztas a csd sulya alatt ne sullyedjen meg.

Kulénds tekintettel kell kivalasztani az ivelt szakaszok alatamasztasanak médozatait.
Az alatamasztasi médokra az alabbi megoldasok alkalmazhatok:

1. Fagerendas;

2. Foéld;

3. Muanyag alatét;

4. Homokzsak.

Fagerendas alatamasztas

a'_}- .
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